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December 2021 TDS: RLD305 DO

Product Information

DELFLEET 2K Wet on Wet Undercoat F491x

PRODUKT

Delfleet 2K Wet on Wet Undercoat White G1 F4911
Delfleet 2K Wet on Wet Undercoat Grey G5 F4915
Delfleet 2K Wet on Wet Undercoat Dark Grey G7 F4917
MS Hardener — Slow F8284
MS Hardener — Medium F8286
MS Thinner — Slow F8374
MS Thinner — Medium F8375

PRODUKTBESKRIVELSE

F491X er baseret pa den nyeste primerteknologi og kan bruges til at optimere primingprocessen, nar
den anvendes sammen med Envirobase HP og MS Performance toplakker. Produktet giver et
udseende af hgj kvalitet ved hjeelp af en non-sanding proces, der svarer til den, som en slebet primer
giver.

Fremragende pafaring, meget jeevn flydeevne og enestdende holdbarhed er centrale elementer i
produktets ydelse.

F491X har sa god vedhaeftning, at det ikke er ngdvendigt at slibe original elektroforese i god stand,
hvilket giver en meget hurtig ny panelproces. F491X kan overlakeres direkte efter 25 minutter

eller i op til 5 dage uden slibning. Nye dele kan saledes i forvejen pafgres primer i partier med minimal
klarggring, sa de er klar til pafgring af toplak sammen med resten af bilen.

God vedhaeftning og korrosionshindrende egenskaber betyder, at sma gennemslibninger pa
elektroforesepaneler ikke skal pafares epoxyprimer fgr pafaring af F491X.

Hvis store eller blotlagte omrader med bart metal skal lakeres for at opna optimal
korrosionsbeskyttelse eller en OEM-garantistandard mod korrosion, skal der bruges en wash-primer
eller en epoxyprimer.

Dette bindelag kan ogsa pafares pa elektroforese og andre anbefalede underlag.

Disse produkter er kun til professionel brug.
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KLARGYRING AF UNDERLAG - SLIBNING

F491X kan péafgres p& mange forskellige underlag, f.eks.:

- Omhyggeligt renset, uslebet elektroforese
- Omrader med bart stal pa op til 10 cm i diameter uden péafaring af epoxyprimer
- Galvaniseret stal med gennemslibninger pa maks. 10 cm i diameter
- - Zintec med gennemslibninger pa maks. 10 cm i diameter
| O - Aluminium og legeringer med gennemslibninger pa maks. 10 cm i diameter
- Gamle lakerede og originale overflader slebet med P320 eller finere
- GRP, glasfiber P120/P240/P320
- Polyesterspartel P120/P240/P320
Bemaerk: Den bedste korrosionsbeskyttelse opnas ved at pafare wash-primer eller
epoxyprimer fgr pafaring af F491X p& omrader med bart metal med en diameter pa
mere end 10 cm.

KLARGYRING AF UNDERLAG — AFFEDTNING

Far enhver form for klarggring skal alle overflader, som skal lakeres, vaskes med seebe
og vand.

Skyl overfladen, og lad den tarre, fgr den affedtes med et passende PPG rensemiddel.
Kontrollér, at alle overflader er grundigt renset og tarre fgr og efter hver fase af
klarggringen. Tgr altid rensemidlet af panelets overflade umiddelbart derefter med en
ren og ter klud.

BLANDINGSFORHOLD

Blandingsforhold Efter volumen:

Bindelag F491X 3,5
|:||:| MS Hardener 1
el MS Thinner 1,5

Anbefalede haerdere: F8286 Medium eller F8284 Slow

Anbefalede fortyndere: F8375 Medium eller F8374 Slow

OPLYSNINGER OM DET BLANDEDE PRODUKT

Anvendelsestid ved 20 °C: 1 time.

Sprgjteviskositet ved 20 °C: 16-18 sek. DIN 4

Disse produkter er kun til professionel brug.
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VALG AF HAERDER OG FORTYNDER

Temperatur
Under 20 °C
20°C-25°C
Over 30 °C

UHS heerder Fortynder
F8286 F8375
F8286 F8374
F8284 F8374

PAFZRING OG AFLUFTNING

>1

| G—

Opseetning af
sprgjtepistol:
Spraijtetryk:

Antal lag:

Afluftning ved 20 °C:

1,3-1,4 mm

Se sprgjtepistolfabrikantens oplysninger

Pafar 1 helt enkeltlag eller 1 let + 1 helt lag for at fa en
lagtykkelse pa 25-35 pm

Pafares, sa finishen bliver helt jeevn. M3 ikke pafares i tykke lag.

Far toplak 25 minutter til 1 time alt efter lagtykkelse
TORRETIDER
- Kilar til toplak 25 minutter ved 20 °C for 25-30 pm

oy

Scotch-Brite og
forrens

Let slibning og forrens

Slibetar ved 60 °C

Slibetgr med IR-
tarring (kortbglge)

Sammen med IR skal de
langsomste heerdere og
fortyndere anvendes.

Op til 24 timer

Efter 3 dage

30 minutter

5 min. afluftning, 10 min. haerdning

Disse produkter er kun til professionel brug.
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OVERLAKERING

o,

Over-/omlakeringstid: Minimum: 25 minutter-1 time.

Maksimum: 5 dage uden slibning.

Hvis det star i mere end 8 timer, skal det forrenses far
pafgring af toplak.

Let slibning og forrensning anbefales, hvis denne
primer star i mere end 3 dage far pafgring af toplak.

Hvis primeren bruges som slibbar primer til
pletreparation, anbefales det enten at ovntgrre den ved
60 °C i 30 minutter eller at IR-tgrre den.

Nar primeren er afkglet, skal den slibes med P400/500
far overlakering.

Overlakeres med: Envirobase HP, MS Performance toplakker
F491X kraever normalt ikke slibning og kan pafgres toplak direkte.

Hvis der opstar smuds, kan der slibes let efter det farste lag
basefarve med P800 og en slibesvamp; ellers efter ovntarring ved andre behov.

ANDRE PAF@RINGSPROCESSER

F491X egner sig iseer til lakering af partier af sma dele, der er klar til pafaring af toplak. Pa grund af
den gode flydeevne kan originalkvaliteten genskabes uden slibning.

F491X kan pafgres toplak pa falgende mader:
- Afluft mellem 25 minutter og 1 time.

- Let slibning og forrensning er ngdvendig efter 8 timer for at forhindre vaerkstedsforurening
fra miljget i at pavirke toplakkens ydelse.

F491X KAN BRUGES SOM PRIMER-FILLER EFTER FOLGENDE
ANBEFALINGER

Bland, og brug den opseetning af pistolen, der anbefales under Proces.
Pafer 1 let + 2 hele lag.
Det giver en lagtykkelse p& ca. 60-70 um.

Ovntarring i 30 minutter ved 60 °C metaltemperatur.
IR-mellembglge — 5 min. afluftning efterfulgt af 10 min. haerdning.

Efter afkgling tarslibes med P400 eller finere.

RENGYJRING AF UDSTYR

Efter brug skal alt udstyr renses grundigt med et egnet rensemiddel eller en egnet fortynder.

Disse produkter er kun til professionel brug.
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LAKERING AF PLAST

F491X kan pafgres direkte pa omhyggeligt klargjort og renset ABS, NORYL, PC/PBT, LEXAN,
PUR og SMC samt pa slebne og primede kofangere.

Ved bare plastomrader eller gennemslibninger pa kofangere, f.eks. PP, TPO, PP/EPDM, skal F491X
farst pafares et let lag D820 Plastic Primer (se anbefaling under "CT-plastsystem") og afluftes i 10
minutter fgr pafaring af vadt-i-vadt bindelag.

Paneler bgr klarggres i henhold til Deltrons produktoplysningsblad RLD241V vedrgrende rensning og
klarggring af plastunderlag

BLANDINGSFORHOLD FOR GREYMATIC-NUANCER

% efter G1 G3 G7
vaegt

F4911 100 75 - - -
F4915 - 25 100 48 .
F4917 . . . 52 100

SUNDHED OG SIKKERHED

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke anvendes til andre formal end de angivne.
Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og tekniske viden, og det er
brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive opgave. Oplysninger om sundhed og
sikkerhed finder du i sikkerhedsdatabladet, der ogsa er tilgeengeligt pa: www.ppgrefinish.com

DELFLEET® er et registreret varemeerke, der tilhgrer PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2017 PPG Industries Ohio, Inc. Alle rettigheder forbeholdes.
Ophavsretten til ovennaevnte produktnumre, der er

originale, gares geeldende af PPG Industries Ohio, Inc.
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